Lamina Reflectiva Prismatica

Grado Ingenieria

Serie 3430 con Adhesivo Sensible a la Presion

Cumple con norma ASTM Tipo I

Boletin de Producto 3430

Descripcion

La Lamina Reflectiva Prismatica Grado Ingenieria
Serie 3430 es una lamina retro-reflectiva de lentes
micro-prismaticos no metalizados, que cumple con la
norma ASTM D4956 Tipo | y esta disefiada para la
produccion de sefiales retro-reflectivas comerciales y
no criticas para control de transito, expuestas
verticalmente en servicio. La lamina Serie 3430
puede ser facilmente identificada por su visible marca
“EGP” integral. Aplicada sobre sustratos para sefiales
preparados correctamente, brinda reflectividad dy
durabilidad a largo plazo. Las 1aminas de la

Serie 3430 estan disponibles en:

Color Cadigo de Producto
Blanco 3430
Amarillo 3431
Rojo 3432
Azul 3435
Verde 3437
Marréon 3439

Métodos de Fabricacion de la Sefal
Aplicacion

La lamina Serie 3430 cuenta con un adhesivo sensible
a la presion y debe ser aplicada al sustrato de la sefial
a una temperatura ambiente de 18°C o mayor,
mediante uno de los siguientes métodos:

Laminador a rodillo mecanico — Consulte la Carpeta
de Informacion 1.4 (Aplicacion a temperatura
ambiente). Cuando se trabaja con paneles de aluminio
extruidos, se requiere calor para ablandar lo suficiente
a la lamina de manera de poder envolver el borde del
panel.

Laminador a rodillo manual — Consulte la Carpeta de
Informacion 1.6.

Aplicacion Manual

La aplicacion manual se recomienda s6lo para
leyendas. La aplicacién de la lamina para el fondo
completo de una sefial debe realizarse con un
laminador a rodillo, ya sea mecanico o manual.
Consulte la Carpeta de Informacion 1.5 para conocer
detalles.

La aplicaciéon manual puede producir algunas
irregularidades que pueden ser objetadas por clientes
estéticamente criticos. Estas son mas notorias en
colores oscuros. Para obtener una apariencia
uniforme, debera utilizarse un laminador a rodillo.
Toda aplicacion DEBE cortarse en todas las juntas
metalicas y repasarse con espatula en las uniones.

Uniones

La Lamina Serie 3430 debe unirse a tope (sin solape)
cuando sea necesaria mas de una pieza de lamina
sobre una sola pieza de sustrato. Las piezas no deben
tocarse entre si en la union. Es aceptable un espacio
de hasta 1,5 mm para evitar deformaciones, puesto
que la lamina se expande cuando esta expuesta a
temperatura y humedad extremas.

Si no se quiere tener un espacio notorio, debe seguirse

el siguiente procedimiento:

1. Superponga las laminas como minimo 2,5 cm,
con o sin liner.

2. Usando un borde recto y una cuchilla bien
afilada, corte las dos capas de lamina reflectiva.

3. Despegue y quite los remanentes de lamina. Si se
habia dejado el liner, quitelo y vuelva a pegar la
lamina.



Seiiales Doble Faz — La Lamina 3430 puede danarse
por la exposicion directa al rodillo de acero (inferior)
del laminador. Cuando se fabrican sefales doble faz,
debe colocarse un trozo de carton entre la lamina y el
rodillo de acero. El laminador “Highway Handyman

127 HSRA esté equipado con rodillos de goma arriba
y abajo, que evitan el dafio de la lamina.

Sustratos

Para utilizar en sefiales de transito, se recomiendan
laminas de aluminio o paneles extruidos,
correctamente preparados. Si bien pueden utilizarse
otras superficies, limpias, suaves, relativamente no
porosas, planas, rigidas y resistentes al clima, para la
aplicacion de las laminas retro-reflectivas, el usuario
debe evaluar cualquier otro sustrato que no sea el
aluminio en busca de adhesion y durabilidad de la
sefial. Las fallas en sefiales provocadas por el sustrato
o la preparacion incorrecta de la superficie no son
responsabilidad de 3M (consulte la Carpeta de
Informacién 1.7). Los paneles de aluminio extruido
deben envolverse en los bordes. En los paneles
planos, la 1amina debe cortarse cuidadosamente a 45°
en los bordes, de modo que las laminas de las placas
adyacentes no se toquen entre si en sefiales que
requieran mas de una placa de aluminio. La ld&mina
Serie 3430 esta disefiada principalmente para
aplicacion en sustratos planos. Cualquier otro uso que
requiera un radio de curvatura de menos de 12,5 cm
debe fijarse ademas con remaches o pernos. No se
recomienda el uso de sustratos plasticos cuando es
esencial un buen desempefio frente al choque frio.

Impresion por Serigrafia

La lamina Serie 3430 puede imprimirse por serigrafia
antes o después de su montaje sobre un sustrato de
sefial, utilizando las tintas 3M Process Color Serie
8801 (Consultar Boletin de Producto 880I) o Serie
880N (Consultar Boletin de Producto 880N). Las
tintas de la Serie 8801 u 880N pueden utilizarse a una
temperatura de entre 16°C y 38°C, y a una humedad
relativa de entre 20% y 50%. Se recomienda la
utilizacion de una malla tensada PE 157. Consulte la
Carpeta de Informacion 1.8 para conocer detalles. No
se recomienda el uso de otras tintas. 3M no asume
responsabilidad alguna por fallas en las leyendas o los
fondos de las sefales que se hayan procesado con
tintas de otras marcas o con tintas de 3M que no sean
las mencionadas anteriormente.

Para laminas blancas serigrafiadas con tintas
transparentes 3M o cubiertas con la Pelicula
ElectroCut® Serie 1170 de 3M, la relacion entre el R,

para este color respecto del R, para el blanco debe ser
no menor del 70 % del R, especificado para el color
integral de la Tabla A.

Se recomienda evitar la flexion de la lAamina Serie
3430 antes y especialmente después de la serigrafia
a fin de evitar eventuales resquebrajamientos
causados por técnicas incorrectas de
manipulacién.

Corte y Emparejamiento

La lamina puede cortarse de a una por vez, en forma
manual o automatica con un plotter de cama plana.
También pueden cortarse varias laminas apiladas, con
sierra de banda o guillotina.

La lamina Serie 3430 puede cortarse manualmente de
cualquiera de sus caras, con una cuchilla o cualquier
otra herramienta manual de buen filo. Como todas las
laminas reflectivas, cuando se utilizan dos o mas
piezas contiguas en una sefial, deben ensamblarse de
modo tal de asegurar color diurno y aspecto nocturno
uniformes.

Las herramientas de corte como guillotinas y cizallas,
que utilizan placas de presion sobre la lamina en el
momento del corte, pueden dafar la optica de la
lamina. Para reducir el dafio, se recomienda recubrir
la placa de presion con algin elemento acolchado y
colocarla con cuidado sobre las laminas que se estan
cortando.

La altura maxima de la pila para cortar laminas Serie
3430 podra ser 38 mm ¢ 50 hojas. Para mayor
informacion sobre el proceso de corte, consulte la
Carpeta de Informacion 1.10.

Las senales que poseen mas de una pieza deben tener
todas las placas orientadas de manera idéntica a fin de
obtener un aspecto uniforme en todas las condiciones
de visualizacion (patrén de sellado en la misma
direccion).

En las laminas Serie 3430, generalmente no es
necesario el sellado de bordes. Luego de una
exposicion prolongada, es posible que las particulas
de polvo queden atrapadas dentro de la hilera de
células cortadas a lo largo del borde de la lamina.
Esto no deberia afectar adversamente el desempefio
de la senal. Si el usuario opta por el sellado de bordes,
deberd utilizar tonner Serie 8801.

Limpieza

Las sefiales que requieran limpieza deben mojarse
con abundante cantidad de agua, y luego lavarse con
una solucion de detergente y esponja o cepillo de
cerda. Evite ejercer una presion que pueda dafiar la
superficie de la senal. Enjuague con abundante agua



después del lavado. No utilice solventes para limpiar
las sefiales. Consulte la Carpeta de Informacion 1.10.

Almacenamiento y Embalaje

La lamina Serie 3430 debe almacenarse en un area
fresca y seca, preferentemente entre 18°C y 24°Cy
30% a 50% de humedad relativa, y debe aplicarse
dentro del afio de compra.

Los rollos deben almacenarse en forma horizontal en
el embalaje de transporte. Los rollos utilizados
parcialmente deben colocarse nuevamente dentro del
embalaje de transporte o quedar suspendidos
horizontalmente de una barra o tubo que atraviese su
centro. Las laminas sin procesar deben almacenarse
en forma plana. Las sefales terminadas y los
materiales de soporte aplicados deben almacenarse
sobre los bordes.

Las sefiales impresas por serigrafia deben protegerse
con un papel deslizable SCW 568. Coloque la cara
brillante del papel protector contra el frente de la
sefal y proteja dicho frente con ldminas de burbujas
para embalaje. Las sefiales de doble faz deben tener la
cara brillante del papel protector en ambas caras.

Las laminas serigrafiadas sin montar deben
almacenarse de manera plana y se les debe intercalar
una hoja de papel protector SCW 568 con el lado
brillante sobre el frente de la sefial. Los embalajes de
frentes de sefiales terminadas deben contar con
suficientes arandelas de nylon para su montaje.

Evite atar las sefiales con bandas, colocarlas en cajas
de madera, y apilarlas. El embalaje para transporte
debe cumplir con los estandares comercialmente
aceptados para evitar movimientos y roces. Almacene
las sefiales embaladas en el interior y sobre sus
bordes.

Las placas o sefales terminadas deben conservarse
secas durante su transporte y almacenamiento. En
caso de que las senales embaladas se humedezcan,
desembale de inmediato y déjelas secar. Consulte la
Carpeta de Informacion 1.11 para instrucciones
referentes a embalaje para transporte y
almacenamiento.

Instalacion

Se recomienda utilizar arandelas de nylon entre los
cabezales de todos los elementos de fijacion
(cabezales de tornillos, pernos o tuercas) y las

laminas, a fin de proteger a la lamina del movimiento
giratorio de los cabezales.

Informacion de Salud y Seguridad

Lea toda la informacion referida a peligros para la
salud, precauciones y primeros auxilios que se
encuentra en la Hoja de Datos de Seguridad de los
Materiales (MSDS), y/o rétulos de las sustancias
quimicas antes de manipular o usar.

Consideraciones Generales de Desempeiio
La durabilidad de la Lamina Reflectiva Prismatica
Grado Ingenieria Serie 3430 dependera de la eleccion
del sustrato y su preparacion, del cumplimiento de los
procedimientos de aplicacion recomendados, del area
geografica, de las condiciones de exposicion y del
mantenimiento. Puede esperarse que las ldminas de la
Serie 3430 brinden un desempefio satisfactorio
durante 5 a 7 afios cuando se las procesa con las tintas
y peliculas compatibles de 3M, dependiendo de las
condiciones climaticas de la instalacion.

Puede esperarse la maxima durabilidad de la lamina
Serie 3430 en aplicaciones sujetas a exposicion
vertical sobre objetos fijos, habiendo sido procesada y
aplicada sobre aluminio correctamente preparado, de
acuerdo con las recomendaciones de 3M que se
proveen en la Carpeta de Informacion 1.7 sobre
Preparacion de la Superficie para Sustratos de
Sefiales. El usuario debe determinar si una superficie
de apoyo no metalica resulta apropiada para el uso
deseado. Las aplicaciones sobre superficies no
acondicionadas, excesivamente asperas o no
resistentes a la intemperie, o la exposicion a
condiciones severas o inusuales pueden reducir el
desempefio de dichas aplicaciones. Las sefales en
regiones montafiosas cubiertas de nieve durante
periodos prolongados pueden brindar una menor
durabilidad.

En general se espera que las tintas de 3M, usadas
segun las recomendaciones de 3M, brinden un
desempefio comparable al de las laminas reflectivas
de color. La dilucion de color y las condiciones
atmosf€ricas en ciertas zonas geograficas pueden
reducir la durabilidad de las sefales.

Puede esperarse que la Pelicula ElectroCut® Serie
1170 de 3M brinde un desempeiio satisfactorio para la
vida de la sefial cuando se la aplica directamente
sobre la lamina Serie 3430.

En Tabla A y Tabla B aparecen, respectivamente, el
coeficiente minimo de retro-reflexion, los limites de
cromaticidad, y el factor de luminancia diurna (Y %)
para la lamina de la Serie 3430.



Tabla A — Coeficiente Minimo de Retro-reflexion
Candelas/Lux/Metro Cuadrado

Angulo Angulo

de Obs.! de Entr.2 Blanco Amarillo Rojo Verde Azul Marron
0.2 -4 70 50 14.5 9.0 4.0 2.0

0.2 +30 30 22 6.0 3.5 1.7 1.0

0.5 -4 30 25 7.5 4.5 2.0 1.0

0.5 +30 15 13 3.0 2.2 0.8 0.5

La reflectividad cumple con la norma ASTM D 4956.

'Angulo de observacién - El angulo entre el eje de iluminacion y el eje de observacion.

*Angulo de entrada — El angulo desde el eje de iluminacion hasta el eje retro-reflector. El eje retro-reflector
es un eje perpendicular a la superficie retro-reflectiva.

Tabla B — Limites de Coordenadas Cromaticas CIE

Limite Y (%)
Color X y X y X y X y Min. Max
Blanco .303 .300 368 .366 .340 .393 274 329 27.0
Amarillo | .498 412 557 442 479 .520 438 472 15.0 45.0
Rojo .648 351 735 265 .629 281 .565 .346 2.5 12.0
Azul .140 .035 244 210 .190 255 .065 216 1.0 10.0
Verde .026 399 .166 364 .286 446 207 71 3.5 9.0
Marrén 430 .340 .610 .390 .550 450 430 .390 4.0 9.0

Limitacion de Responsabilidad Legal y Material de Lectura de Referencia

Reparacion de Daiios

La responsabilidad de 3M, expresada en esta garantia,
se limita al reemplazo o compensacion en la forma
aqui establecida. 3M no asume ningun tipo de
responsabilidad por dafios y perjuicios incidentales o
emergentes, incluyendo, pero sin limitarse a, lucro
cesante, pérdida de negocios o pérdida de ingresos,
etc., relacionados de cualquier manera con el
producto.

ESTA GARANTIA REEMPLAZA TODA OTRA
GARANTIA, EXPRESA O IMPLICITA,
INCLUYENDO PERO SIN LIMITARSE A LAS
GARANTIAS IMPLICITAS DE
COMERCIABILIDAD Y DE APTITUD DEL
PRODUCTO PARA UN FIN EN PARTICULAR, Y
CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA QUE
RESULTE EN EL CURSO DE SU DISTRIBUCION
O FUNCIONAMIENTO, COSTUMBRE O
COMERCIALIZACION.

. Carpeta de Informacion 1.3 Instrucciones para el
Aplicador a Rodillo

. Carpeta de Informacion 1.5 Instrucciones para la
Aplicacion Manual

. Carpeta de Informacion 1.6 Instrucciones para el
Aplicador Manual a Rodillo

. Carpeta de Informacion 1.7 Materiales para la Base
de la Sefial

. Carpeta de Informacion 1.8 Instrucciones para la
Aplicacion del Color

. Carpeta de Informacion 1.10 Instrucciones para el
Corte, Union, Enmascarado y Posicionado

. Carpeta de Informacion 1.11 Instrucciones para el
Almacenamiento, Mantenimiento y Remocion .

. Boletin de Producto Colores de Proceso 8801 / 880N
. Los Métodos de Ensayo ASTM estan disponibles en
ASTM International, West Conshohoken, PA.

PARA INFORMACION O ASISTENCIA
LLAMAR AL:
(+5411) 4339-2400




